
 

 

FOUR AUTOPRESS PLUS 
 
ATTENTION  
 
Ne jamais poser un objet sur le four, en 
contact, ou à proximité des parois 
chaudes. 
Risques sérieux de brûlures ou 
d'incendies. 
 
Toujours transporter le four dans son 
emballage d'origine.  
Retirer le support de cuisson, fermer le 
four et positionner la cale mousse en 
croix pour bloquer la porte. 
 
Le four doit voyager en position 
verticale. Veuillez le spécifier au 
transporteur et sur le carton 
d'emballage. 
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A LIRE EN PREMIER  
 
EN HIVERS ATTENDEZ QUE LE FOUR PRENNE LA 
TEMPERATURE DE LA PIECE AVANT DE LE 
METTRE EN ROUTE. SANS CETTE PRECAUTION 
LE FOUR SE METTRAIT EN ALARME 
D’ANNOMALIE ( bip continu ).  
 
LORSQUE LE MOUFFLE EST FROID  
à la mise en route le cadran annonce  
Error 3 thermocouple. Pressez la touche  ESC et le four 
démarrera son Autotest normalement Pressez ENTER 
lorsque le cadran le demande. 

 
OUVREZ LE PLATEAU PAR LA FLECHE   
SOUFFLER LES POUSSIERES SUR LA PORTE, 
NETTOYER parfaitement LE JOINT ET LA SURFACE 
DU JOINT AVEC UNE EPONGE ET DE L’EAU 

SAVONEUSE. 
 
Laissez le four en mode  pour garder 
le mouffle à 200°c,voir § 11G. 
Arrettez- le uniquement pour une 
longue période d'inactivité  
 
 



 
POSITION DES PIÈCES À CUIRE  
 

La meilleure qualité de cuisson que vous constatez dans le four Autopress n’est 
pas la fait du hasard, elle est due à plusieurs innovations. 
 

Une d’entre elles et la position originale de la canne pyrométrique. 
Celle-ci est en effet placée entre les résistances et les pièces à cuire. Ainsi le 
pyromètre réagit avant la céramique en cuisson. C’est ce qui permet de réguler 
avec beaucoup plus de précision la courbe de chauffe dans l’espace de cuisson. 
 

 Afin de bénéficier de toutes les qualités de cuisson de votre four veillez à ce que 
les pièces soient toujours positionnées à l’intérieur d’un périmètre inférieur de 1 cm 
à celui de la base de cuisson.  
 

Ceci évitera aussi, qu’en cas de chute vous endommagiez les résistances, ou tout 
contact avec le pyromètre.  
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SYMPHYSE partenaire d’HENRY SCHEIN France 
 

65,  r u e  F l o r a l i a  1 3 0 0 8,  M A R S E I L L E  
Fax : 0491 72 50 63    Mail : technic@symphyse.com  

 
Pour toute assistance n’hésitez pas à appeler votre  

représentant local Henry Schein France 
 

FICHE  CONSEIL, Four  AUTOPRESS PLUS 
BIOS version 003.072 F  

 
Mise en Place  
1, Déballer le four - Conserver les emballages-. 
2, Connecter le tuyau souple de la pompe à l’arrière du four.( Voir annexe 1 ) 
3, Intercaler le câble électrique court sur le câble électrique et raccorder à la prise femelle à l’arrière du four 
4, Connecter le conduit d’air ( tube translucide ) au détendeur. Régler la pression à 65 PSI ou 447 kpa soit 4,6 Kg. 
   la canalisation doit pouvoir fournir une pression de 5,5Kg minimum.  
5, Vérifier le voltage inscrit sur la plaque au dessus du détendeur. 
6, Connecter le câble d’alimentation à une prise électrique supportant au moins 10 A. 
7, Mettre l’interrupteur sur “On” ( I ) enfoncé. 
 
Le four exécute une série de tests.        Lorsque l’écran annonce                                        
 
8, Presser la touche  ENTER . . l’écran affiche                                         
 
9, Presser la touche                pour ouvrir le plateau , mettre le support réfractaire en place et refermer par  
 
 
10,La touche               va vous permettre de choisir dans quel MODE vous voulez  utiliser votre four.  
 
11a, Si vous pressez 1 fois la touche MODE vous arrivez dans le mode de préssée                                         
    ( Descriptif page 2 ) 
 
11b, Si vous pressez  ENCORE 1 fois la touche MODE vous arrivez dans le mode  
       de cuisson céramique rapide, préchauffage, montée en température, 
       stabilisation et ouverture. ( Descriptif page 3 ) 
 
11c, Si vous pressez  ENCORE 1 fois la touche MODE vous arrivez dans le mode 
       personnalisé qui permet de tout paramétrer. ( Descriptif pages 4 et 5 ) 
 
12, Sélectionnez le mode dans lequel vous voulez travailler, en pressant ENTER . lorsque le MODE  est à l’écran. 
 
 
11d, Si vous continuez à appuyer sur la touche mode vous ferez défiler :  
      qui permet de régler les paramètres de base du four. 
 
11e, Puis le TEST MODE qui permet de contrôler les fonctions du four.  
 
11f, Si vous pressez  ENCORE 1 fois la touche MODE vous revenez au départ de la série :  
 

 MODE PRESSÉE  MODE CUISSON  MODE PERSONNEL  PARAMETRES FOUR  TEST  
 

 
11g, Il existe un sixième mode, le MODE NUIT on le sélectionne par la touche 
 
 
12, Pour sortir d’un MODE il suffit de presser la touche  
 

 

CONTROLE OK 
<ENT> T° DE BASE 

xxx°C 
CHOISIR MODE 

 
MODE 

MODE PRESSÉE 
<ENT> POUR CHOIX 

* MODE CUISSON * 
<ENT> POUR CHOIX 

* MODE PERSONNEL 
<ENT> POUR CHOIX 

PARAMETRES FOUR 
<ENT> T POUR CHOIX 

* TEST * 
<ENT> POUR CHOIX 

 
ESC 
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VISUALISER, PARAMÉTRER OU LANCER UN PROGRAMME DE PRÉSSÉE 
 

 
En sélectionnant le MODE PRESSÉE par la touche ENTER, Vous arrivez à 
600°C représente la T°c d’attente  ( IDLE ).  
A l’aide du clavier choisissez un N° de programme entre 01 et 20. 
 
Les programmes 01 à 20 sont paramétrables selon l’exemple suivant : 
 
Tapez 11, ou un autre N° de Programme, puis ENTER , vous arrivez au panneau  
 
 
11a1, Si vous voulez directement démarrer le programme appuyez sur                 et  
 
 
11a2, Si vous voulez éditer et paramétrer le programme appuyez sur  
 
 
11a3, Vous arrivez au panneau                                  vous pouvez alors changer toutes les données en suivant le tableau ci-  
        dessous: 
 

MODE PRESSÉE 
Diode  Segment  # Description  Unité Plage  

 

T1 1 Température d’entrée °C  0025 à 0850°c 

 

T2 2 Température de pressée °C 0025 à 1200°c 

 

VITESS 2 Vitesse de chauffe °C X minute 001 à 200°c x ‘ 

 

H1 3 Stabilisation avant pressée Minutes et Secondes  00:00 à 99:99 

 

H2 4 Temps de pressée Minutes et Secondes 00:00 à 99:99 

 
11a4, Après chaque modification vous devez presser la touche ENTER pour l’enregistrer. 
 
 
11a5, Si vous voulez  seulement lire la  donnée presser                  et pour revenir en arrière presser   
 
 
11a6, Lorsque vous arrivez à l’écran                                     pressez la touche ENTER 
 
 
11a7, Pour démarrer le programme appuyez sur                et  
 
 
11a8, Pour arrêter le programme en cours appuyez sur   
 
 
11a9, Vous pouvez à tout moment revenir à l’étape précédente en pressant la touche  
 
Pour choisir un autre programme dans le même MODE :             taper le nouveau N°#  , ENTER et  
 
Par sécurité purger le four par le programme custom 99 avec charbon avant une pressée si vous utilisez 
des alliages contenant de l'argent ou à forte oxydation. 
Utilisez le programme 98 ou purger pendant le mode Nuit ( sans charbon ) si vous n’utilisez pas d’alliage 
contenant de l’argent. Purger environ toutes les semaine ou tous les 100 éléments. 
 

PRESS    600°C     P 11 
<ENT> POUR CHOIX 

PRESS    600°C     P 11 
START / EDIT <MODE> 

PRESS       EDIT       P 11 
   T1    0800°C 

PRESS       EDIT       P 11 
                                 FIN 

 
MODE 

 
ESC 

 
ESC 
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VISUALISER, PARAMÉTRER OU LANCER UN PROGRAMME DE CUISSON RAPIDE 
 
En sélectionnant le MODE CUISSON par la touche ENTER, Vous arrivez à 
400°C représente la T°c d’attente  ( IDLE ). 
A l’aide du clavier choisissez un N° de programme entre 21 et 60. 
Le four s’ouvre automatiquement. 
Si vous voulez fermer le four appuyez sur  
 
11b1, Si vous voulez directement démarrer le programme appuyez sur                       
 
Tous les programmes 21 à 60 sont paramétrables selon l’exemple suivant : 
 
MODE CUISSON 
 Segment  # Description  Unité Plage  

 

P1 1 Température d’entrée °C  25 à 850°C 

 

 2 Temps de fermeture du four Minutes 00:10 à 99:00 

 

F1 3 Vitesse de chauffe °C X minute 1 à 200°c x ‘ 

 

 3 Niveau de vide  mm de Hg ( Mercure ) 000 à Maxi 

 

 3 Température de départ du vide °C  25 à 1200°c 

 

 4 Température de fin du vide °C 25 à 1200°c 

 

F3 5 Température finale °C 25 à 1200°c 

 

 5 Temps de stabilisation ATMS Minutes et Secondes  00:00 à 99:99 

 

C2 6 Temps d’ouverture du four Minutes et Secondes 00:10 à 99:99 

 
11b2, Après chaque modification vous devez presser la touche ENTER pour l’enregistrer. 
 
 
11b3, Si vous voulez  seulement lire la  donnée presser                  et pour revenir en arrière presser   
 
 
11b4, Lorsque vous arrivez à l’écran                                        pressez la touche ENTER 
 
 
11b5, Pour démarrer le programme appuyez sur                     
 
 
11b6, Pour arreter le programme en cours appuyez sur   
 
 
11b7, Vous pouvez à tout moment revenir à l’étape précédente en pressant la touche  
 
Pour choisir un autre programme dans le même MODE :             taper le nouveau N°#  , ENTER et  
 
 
 
 
 

PORC.          600°C     P 21 
<ENT> POUR CHOIX 

PORC.         600°C     P 21 
START / EDIT <MODE> 

PORC       EDIT       P 21 
                                 END 

 
ESC 

 
ESC 
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VISUALISER, PARAMÉTRER OU LANCER UN PROGRAMME DE CUISSON PERSONALISÉ 
 
En sélectionnant le MODE PERSONNEL par la touche ENTER, Vous arrivez à 
400°C représente la T°c d’attente  ( IDLE ). 
A l’aide du clavier choisissez un N° de programme entre 61 et 97.  
Le four s’ouvre automatiquement. 
Si vous voulez fermer le four appuyez sur  
 
11c1, Si vous voulez directement démarrer le programme appuyez sur                      
 
Tous les programmes 61 à 97 sont paramétrables selon l’exemple suivant : 
 
MODE PERSONNEL Les sections P1-F1-F3-C2 sont obligatoires et constituent  
la base des programmes, On peut donc aussi programmer des cuissons rapides dans ce menu. 
Les sections P2 –P3-F2-C1, peuvent être sautées à l’aide de la touche   
 
 Segment  # Description  Unité Plage  

 

P1 1 Température d’entrée °C  25 à 850°C 

 

 2 Temps de fermeture du four Minutes 00:10 à 99:00 

 

 2 Temps de séchage Minutes et Secondes  00:00 à 99:99 

 

P2 3 Température de Préchauffage °C 25 à 1200°c 

 

 3 Vitesse de Préchauffe °C X minute 1 à 200°c x ‘ 

 

 4 Temps de Préchauffage aéré Minutes et Secondes  00:00 à 99:99 

 

P3 5 Température  °C 25 à 1200°c 

 

 5 Vitesse  °C X minute 1 à 200°c x ‘ 

 

 5 Niveau de vide  mm de Hg ( Mercure ) 000 à Maxi 

 

 5 Température de départ du vide °C  25 à 1200°c 

 

 6 Temps de maintient du vide Minutes et Secondes  00:00 à 99:99 

 

 6 Temps du palier de stabilisation  Minutes et Secondes  00:00 à 99:99 

 

F1 7 Température  °C 25 à 1200°c 

 

 7 Vitesse de chauffe °C X minute 1 à 200°c x ‘ 

 

 7 Niveau de vide  mm de Hg ( Mercure ) 000 à Maxi 

 

 7 Température de départ du vide °C  25 à 1200°c 

PERSO..      600°C     P 61 
<ENT> POUR CHOIX 

 
SKIP 

PERSO.         600°C     P 61 
START / EDIT <MODE> 
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 7 Température de fin du vide °C 25 à 1200°c 

 

F2 8 Température  °C 25 à 1200°c 

 

 8 Vitesse de chauffe °C X minute 1 à 200°c x ‘ 

 

 8 Niveau de vide  mm de Hg ( Mercure ) 000 à Maxi 

 

 8 Température de départ du vide °C  25 à 1200°c 

 

 8 Température de fin du vide °C 25 à 1200°c 

 

F3 9 Température Finale °C 25 à 1200°c 

 

 9 Vitesse de chauffe °C X minute 1 à 200°c x ‘ 

 

 9 Niveau de vide  mm de Hg ( Mercure ) 000 à Maxi 

 

 9 Température de départ du vide °C  25 à 1200°c 

 

 9 Temps de stabilisation sous Vide Minutes et Secondes  00:00 à 99:99 

 

 10 Temps de stabilisation Totale  Minutes et Secondes  00:00 à 99:99 

 

C1 11 Température de palier  °C 25 à 1200°c 

 

 12 Temps de stabilisation Minutes et Secondes 00:00 à 99:99 

 

C2 13 Temps d’ouverture du four Minutes et Secondes 00:10 à 99:99 

 
11c2, Après chaque modification vous devez presser la touche ENTER pour l’enregistrer. 
 
 
11c3, Si vous voulez  seulement lire la  donnée presser                  et pour revenir en arrière presser   
 
 
11c4, Lorsque vous arrivez à l’écran                                        pressez la touche ENTER 
 
 
11c5, Pour démarrer le programme appuyez sur                     
 
 
11c6, Pour arreter le programme en cours appuyez sur   
 
 
11c7, Vous pouvez à tout moment revenir à l’étape précédente en pressant la touche  
 
Pour choisir un autre programme dans le même MODE :             taper le nouveau N°# , ENTER et  
 
 
 
 
 

PERSO.          EDIT       P 61 
                                 FIN 

 
ESC 

 
ESC 
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MODIFIER TEMPORAIREMENT UN PROGRAMME EN COURS DE CYLE : 
Ceci n’est applicable qu’aux programmes en mode pressé et cuisson.  
 
Après avoir lancé le programme par la touche                      on peut modifier temporairement la T° de  
 

préchauffage ( T1) et la T° finale ( T2) en pressant la touche            , afficher la nouvelle T°c et valider 
par ENTER 

pour passer de T1 à T2 utilisez  . Le programme n’est modifié que pour le cycle en cours. Si 
vous ne pressez pas ENTER dans les 15 sec qui suivent votre choix , le programme habituel s’exécute. 
 
Même possibilité avec              vitesse de montée,            Temps de stabilisation finale,  et               Niveau 
de vide. 
 
 
PURGE DU FOUR  
 
Il existe deux modes de purges enregistrés dans les programmes personnels 98 et 99. 
 
Le programme 98 utilise uniquement la température pour dégazer, ceci peut aussi être lancé 
automatiquement pendant le mode nuit. 
Ne jamais mettre un charbon durant la purge en mode nuit. 
 
Le programme 99 est utilisé pour désoxyder  avec un bloc de charbon, ce  programme doit être fait 
sous vide.( Purge Kit ).  
 
NIGHT MODE  
 
Pendant le mode de Nuit la température redescend à 200°c  
Elle est maintenue pour éviter toute formation d'humidité et contraintes dans les résistances. 
 
Presser la touche                puis ENTER. 
 
L'écran vous demande si vous voulez faire une purge au cours de la nuit  
 
En pressant la touche               vous faites alterner les lettres N ( Non) et O ( oui )  
 
Si vous sélectionnez N et pressez sur ENTER  puis                le four se met en mode Nuit, pour sortir  
 
pressez              et choisissez à nouveau votre mode de travail. 
 
Si vous sélectionnez O et pressez sur ENTER  puis                 le four vous demande à quelle heure vous 
voulez  
 
que la purge soit terminée et que le four revienne en température d'attente.                                
programmez l'heure par exemple 08:00 si vous voulez que le four soit près à 8H du matin. 
 
 
COPIER UN PROGRAMME VERS UN AUTRE 
 
Plutôt qu'écrire tout un programme, vous pouvez copier les paramètres d'un programme déjà existant dans 
le même mode et les modifier. 
Aller dans le programme que vous voulez copier par ex :                               appuyer 2 FOIS sur             
L'écran affiche                                 afficher le N° dans lequel vous voulez copier le programme. 
Vous devez copier uniquement dans le même mode.  
 

 
PURGE NUIT ? 

NON / OUI↓ 

 
ESC 

 

FIN PURGE NUIT 
00:00         <ENT 

 
MODE 

SEG P1           EDIT         P61 
COPIER VERS

PERSO         600°C     P 61 
START / EDIT <MODE> 

  
temp 

 
Rate 

 
Time  

 
Vacuum 
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Ordre d'apparition des cadrans 
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ANNEXE 1 
 
 

INSTALLATION - VUE ARRIERE 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

ON/OFF 
Intérupteur 

Général 

Prise Pompe 

Conduit de vide 

Disjoncteur de 
pompe à vide 

Cordon 
d’alimentation 

Générale 

Arrivée d’air. Connecter à  
l'alimentation en air du 
laboratoire à l'aide du tube 
translucide fourni. 

Fusible Général 

Port série  
Ordinateur 
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ANNEXE 2  
TABLEAU DES COMMANDES 

 

Echapp: 
revient en 
arrière Menu  
ou sélection 

Sélection du mode Nuit 
Ouvrir et Fermer le moufle. 
ou faire défiler le programme, 
lorsque EDIT est à l’écran. 

Sélection du  MODE  
ou EDITer le programme 
sélectionné 

Pendant la programmation,   
pendant que EDIT est à l’écran : 
presser SKIP permet de sauter un 
des segments ( P2,P3,F2,F3,C1) 

Démarrer le 
programme  

Stopper  
Mise en route de  
la pompe à vide 

Chambre à +/- 50 
degrés de la 
Température de 
veille ( IDLE )  

MODE 

Temps restant  

Program # 

 
START 

CST F1         09:45             P81 
 740° C                RAMP       V 
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